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(57) Abstract: In many cases, the coating material of coated sheet metal has a significantly lower boiling point than the sheet metal 
material. Thus an explosive evaporation of coating material can occur when sheet metal of this type is joined by welding, negatively 
affecting the quality of the connection. To improve the connection quality, narrow gaps are created by means of spacers, allowing the 
evaporating coating material to escape into said gaps. The spacers are created e.g. by the laser bombardment of the sheet metal. The 
aim of the invention is to reduce the deviations in distance between the sheet metal sheets by the appropriate shaping of the spacers. 
This is achieved by a method, in which the laser beam executes a displacement comprising transversal and longitudinal components 
through and/or around the centre of its processing surface. This creates a topographical modification with a spherical form, i.e. with 
an apex radius that is greater than the height of said topographical modification. 
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(57) Zusammenfassung: Bei vielen beschichteten Blechen weist das Beschichtungsmaterial einen deutlich niedrigeren Siedepunkt 
auf als das Material des B leches. Dadurch kommt es beim Zusammenschweissen derartigerBleche zu explosionsartigen Verdampfun- 
gen von Beschichtungsmaterial, welche die QuaJitat'der Verbindung stark beeintrachtigen. Zur Verbesserung der Verbindungsqualitat 
wurde berei ts vorgeschlagen mittels Abstandhaltern enge Spalten zwischen den Blechen zu erzeugen, in die das verdampfende Be- 
schichtungsmaterial entweichen kann. Die Abstandhalter sollen z.B. durch Laserbeschuss der Bleche erzeugt werden. Die Aufgabe 
der vorliegenden Erfindung besteht daher darin, die Abweichungen im Blechabstand durch geeignete Formgebung der Abstandhalter 
zu senken. Die Aufgabe wird gelost, durch ein Verfahren, bei dem der Laserstrahl durch und/oder um das Zentrum seiner Bearbei> 
tungsflache eine Bewegung mit transversalen und longitudinalen Komponenten ausfuhrt. Dadurch wird eine Topographieanderung 
erzeugt, die ballige Form aufweist, d.h. einen Spitzenradius hat T der groBer ist als die Hohe der Topographieanderung. 



